CELULA ROBOTIZADA DE SOLDADURA PARA
FABRICACION DE BANDEJA METALICA
BASORTRAV
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Disefio, fabricacion, suministro y montaje de una célula robotizada de soldadura para la
fabricacion de tramos de 3 6 6 metros de bandeja metalica BASORTRAV (Bandeja de

escalera).

El sistema consiste en una celda r

g‘_za,g compuesta por dos robots KUKA KR16-L6-2 con
. rack) de 9 metros d?a-rongitud, dos equipos de
000, y dos zonas de trabajo (una a cada lado del

Los Robots, junto con los equipos de soldadura Fronius son los encargados de realizar las

diferentes soldaduras de las que se componen todas y cada una de las bandejas a fabricar.
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La celda consta de dos zonas de trabajo perfectamente diferenciadas, protegida por una
fotobarrera de seguridad con lo que los robots estan trabajando en una de las zonas, mientras

gue el operario lo esta en la siguiente (carga o descarga).

El hecho que los dos robots estén embarcados en una unidad lineal (Track), es lo que confiere
a la celda la versatilidad necesaria para puedan desplazarse a lo largo de toda la celda, y por lo
tanto que sean los dos robots los que realicen conjuntamente la soldadura, con lo que el tiempo
de ciclo se reduce considerablemente.

Todo controlado a traves de un armario,
con control de seguridades por automata
PILZ PNOz mum control de secuencia e
interconexion con Robot a través de
autémata Simatic S7-1200.

Panel Tactil a color SIEMENS, Simatic
KTP700 Basic PN de 77, con aplicacién
disefiada y desarrollada especificamente
para este sistema, con pantallas de manejo

y control de toda la instalacién a través de

un entorno amigable y facil de usar, con

parametrizacién de los modelos fabricar.
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